云顶梦号邮轮和地中海辉煌号邮轮定制技术要求

一、制作品种
1   需求云顶梦号邮轮

邮轮大模型，模型比例为1:160；模型尺度约为：2000mm*264mm*394mm。

底柜尺寸2200mm460mm*700mm
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2  需求地中海辉煌号邮轮

邮轮大模型，模型比例为1:180；模型尺寸约为：1850mm*280mm*380mm。

底柜尺寸2100mm460mm*700mm
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3  底柜制作样式要求

要求实木制作。
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2， 材料要求

1. 船模船体线型为实船等比例缩放，需尽量相似实船，并以肋骨型线图放样为准；船体玻璃钢制作。

2. 外板标记、水尺、载重线（按图）錨材质为铜，涂黑色，贴合錨唇收紧；

3. 艏部系泊止链器和錨绞机及操作平台，材质为铜或是铝合金，涂色

4. 艏部应急拖带止链器和錨绞机及操作平台，材质为铜或是铝合金，涂色

5. 艏部船名（P/S）ELBHOFF，艏部船东标记，按图

6. 船中甲板系泊绞缆机及操作台、导缆孔、导缆滚、带缆桩，材质为3D，涂色

7. 舷梯、引水员梯 材质为铜,涂色.救生艇、架和救生伐材质为铜，涂色

8. 舵叶等比例制作,螺旋桨材质为铜，等比例制作.铭牌材质为铜.

三、技术制作方案要求。

	分类
	     材料工艺
	图样

	船体主体
	主要工艺：根据线性图，主龙骨和肋骨采用5.0高强度塑料板铺设，肋板之间用木头填充，船体线性人工削制成形，再敷设玻璃纤维+环氧树脂，外面使用模型专用腻子，粗磨一次，上底漆一次，再细模一次，上底漆一次，使用红灰一次，上底漆一次，总共做底漆3次，厚度为0.5厚。船体成型以后，开始做面漆两次，细补红灰一次，最后再上一次5°面漆，产品成型。
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	上层建筑
	大的设备含烟囱，主桅，天线，雷达桅，窗，舷门，采用金属铜材料+有机玻璃。

顶层甲板要求上面体现，剖面按照图纸布局，船头有日光浴场，慢跑吧。材料采用ABS工程塑料板+部分金属材料，桌子和椅子都采用3d打印成型，做2次底漆，3次面漆。顶层不设灯光。
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	上建外部设备
	悬臂梁，烟囱，主桅，天线，雷达桅，窗，舷门，采用abs成型，做2次底漆，3次面漆.
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	螺旋桨，缆桩，艇，锚机，绞车，锚，滚轮，
	螺旋桨、缆桩采用3d打印成型，经过水磨，上底漆，最后镀铜色，油漆表面亮度好，经久耐用。艇，锚机，绞车，锚，滚轮采用3d打印成型，按照要求做2次底漆，2次面漆。螺旋桨电动，可以360度旋转。
	[image: image10.png]




	栏杆，楼梯
	采用蚀刻技术，做好的铜片成型以后，和实物楼梯是一模一样的，踏步之间是镂空的，踏步面板是有防滑处理，蚀刻技术属于感光化学技术领域, 是用光刻腐蚀加工薄形精密金属制品的一种方法.精度高，仿真性能好，使用0.3厚度的铜片做原材料，能保持十年以上不变形，不退色。成型以后做2次底漆，2次面漆
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	水线、船名等标识
	引进香港先进技术，全程十道纯手工制作程序，有别于其他透过网版的转印方式（如：热转印、水转印），产品更精致，适合手板模型,模具船模,工艺礼品。
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	油漆
	油漆：采用国内，国际知名品牌油漆，如Jotun 佐敦，海虹 ，2k船舶专用油漆，使用无尘车间喷漆，船体表面无灰尘，光洁度好。涂漆光亮、厚重，保持长久清新、不褪色，无裂纹，适应严寒、酷热、潮湿等环境，适于长期展示.
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	玻璃罩
	使用3.0或者5.0进口有机玻璃成型，透色性好，无杂质。
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	模型底座
	白榉实木，做2次底漆，3次面漆。
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